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Spolecnost TAJMAC-ZPS a.s., jisté neni tfeba v tomto uvodu bliZe pfedstavovat. Ve svété vyrobctli obrabécich strojti
patfi jiZ dlouha léta k absolutni Spiéce. Svoji produkci stroji prvotridni kvality, upevriuje pozici ceskych vyrobci
obrabécich strojii na celosvétovém trhu. Zdajem o tohoto zlinského vyrobce potvrdil, i v dobé ktera strojafim nehra-
je prilis do karet, vysoky pocet navstévniku, ktefi se sesli na tradicnich Zakaznickych dnech. Podarilo se nam pro
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vas, nase c¢tenare, pripravit rozhovor, ktery blize predstavi nejen Siroky sortiment spole¢nosti TAJMAC-ZPS , ale
také pristup k zakaznikum, éi poodhali planované akce na dvojici podzimnich veletrhd.
Predem bych jesté velice rad podékoval vSem autoriim odpovédi za éas, ktery ndm pfi vytvareni tohoto rozhovoru poskytli.
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Ing. Petr Rektofrik,
feditel divize AUTOMATY

machining&tooling magazine: Na dubnovych Zakaznickych
dnech jste navstévnikim prichystali premiéru horizontal-
niho obrabéciho centra H 80, které zavrsuje dosavadni
modelovou fadu. MiZete nam tento stroj bliZze predstavit?

Horizontalni frézovaci centrum H 80, je ur¢eno pro sou-
¢asti plochého a skfifiového tvaru z oceli, Sedé litiny a slitin
lehkych kovl a komplexni obrabéni forem, zapustek apod.
Umoznuje provadét frézovaci operace ve tfech na sebe
kolmych soufadnicovych osach X, Y, Z. Oto¢ny stll (osa B)
navic umozriuje obrabéni z vice stran.

Jedna se o vysoce produktivni stroj, ktery se vyzna-
Cuje vysokou dynamickou i tepelnou stabilitou a vysokou
presnosti obrabéni. Stroj obsahuje linearni vedeni a pfimé
odmérovani ve vSech osach. Mize byt vybaven tfemi typy
vieten a tfemi typy zasobnikl dle pfani zakaznika, ¢imz je
optimalné pfizpusoben takrka pro jakoukoliv vyrobu, a to
od hromadné v linkach az po malosériovou. Své uplatnéni
najde jak v lisafském, plastikafském, automobilovém tak
i v leteckém pramyslu.

Stézejni odlitky stroje byly navrzeny metodou topologické
optimalizace tvaru soucasti. Pomoci metody FEM (metody
koneénych prvki) byla provedena optimalizace tvaru skeletu
stroje z hlediska maximalni tuhosti a minimalni hmotnosti
stroje. Rovnéz se na virtualnich modelech skeletu simulovalo

Ing. Tomas Dederle,
vedouci prodeje projektu MANURHIN
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vedouci prodeje divize CNC

dynamické chovani stroje (tzn. zjisténi viastnich tvard kmitd
a odezvy soustavy na budici sily od obrabéni a razovych
ucinkl pfi pojezdech).

Horizontalni centrum H80, umozriuje diky vysoké dynami-
ce, velmi vysoké tuhosti a tlumicim vlastnostem konstrukce,
vyuziti vyhod HSC technologie. K dal$im jeho pfednostem
patfi velmi rychlé polohovani palety z diivodu pouZiti prsten-
cového motoru v oto¢ném stolu stroje, ekologicky provoz a
v neposledni fadé i vhodné ergonomické feseni stroje. Jeho
maximalni vyuziti zajiStuje zakaznicka podpora, variabilita
konfigurace stroje a moznosti pozdéjSiho rozsireni.

machining&tooling magazine: Ve vyrobnim sortimentu vasi
spoleénosti mé zaujala pomérné siroka rada osmi typu
vicevretenych automati. MuZete nasim étenarum tyto
stroje priblizit po technické strance, komu jsou prede-
v§im uréeny?

V soucastné dobé ma nase spolec¢nost ve vyrobnim progra-
mu fadu vackovych a plné numerickych Sesti a osmi vrete-
novych automatd. Pokud se tyka vackovych vicevietenovych
automatu, jsme schopni zakaznikovi nabidnout fadu typl od
nejmensiho Sestivietenového automatu MORI-SAY 620AC az
po stroj MORI-SAY 667AC, ktery je schopen obrabét vychozi
tyCovy material do priméru 67 mm. Na osmi vietenovych

automatech jsme schopni obrabét

material do priiméru 42 milimetrd. V pfipadé

technologické potfeby, ¢i pozadavku zakaznika, nabizime
CNC automaty pocinaje nasim nejmensim strojem MORI-SAY
TM626CNC az po osmi vietenovy plné numericky automat
MORI-SAY TMZ867CNC. Pro Vasi informaci na stroji TMZ
867CNC je mozno pro obrabéni soucasti vyuzit az 59 fizenych
CNC os. Vicevietenové automaty jsou pfedevsim uréeny pro
sériovou vyrobu rotacnich soucasti z ty¢ového materialu nebo
polotovar(.V pfipadé opracovani polotovar( je nutno standard-
ni stroje upravit v€éetné manipulace. Jelikoz se jedna o velmi
specifické stroje, jsou v nasi spolecnosti sefizovany a predany
zakaznikovi na konkrétni souc¢ast. A kdo patfi mezi nase
zékazniky? Je to pfedevsim automobilovy a letecky primysl,
dale firmy zabyvajici se vyrobou lozisek, Sroubeni, armatur atd.

machining&tooling magazine: Dal$im, ne upiné béznym
obrabécim strojem, jsou dlouhotocné soustruzZnické auto-
maty, které vyrabite pod znackou MANURHIN K'MX, typ
K'MX 432 dokonce ziskal v loriském roce Zlatou medaili
na MSV-IMT v Brné. Jaka je vyhoda nasazeni téchto strojti
oproti produkci na béznych CNC soustruzich?

Dlouhoto¢né automaty Manurhin u nas ve Zliné vyrabime
od roku 2006 po akvizici francouzské firmy Manurhin K’MX,
ktera historicky patfi mezi nejvyznamnéjsi svétové vyrobce
soustruht Svycarského typu, jak se také jinak dlouhoto¢nym
automatim fika. Tyto stroje maji mnohem Sir§i moznosti
vyuziti nez je na Ceském a slovenském trhu znadmo. Stale
jesté spousta lidi ma u téchto strojli zazité, Ze jejich uspés-
né vyuziti je mozné pouze u obrabéni dlouhych hfideli a
ze se slozité sefizuji. Konstrukce téchto stroji v8ak jedno-
znacné zvysSuje produktivitu i u kratSich dilch, v porovnani
s produktivitou CNC revolverovych soustruhd, pficemz ¢as

Horizontalni obrabéci centrum H 80
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potfebny k sefizeni nasich dlouhoto¢nych
automat( pro obrabéni je s revolverovymi CNC
soustruhy v podstaté srovnatelny. A jejich programovani je
dokonce jednodussi. Obecnou vyhodou u CNC revolvero-
vych soustruhl zejména pro zacinajici firmy muze byt jejich
univerzalnost, tzn. jejich uzivatel je mlze vyuzit k vyrobé
dilct nejen z tyce, ale i z pfifezl ¢i pfirub. Pokud chce ale
zakaznik na stroji obrabét dilce pouze z tyCe, a to az do
praméru 32 milimetrd, a pokud pro tuto praci nevyuziva dlou-
hoto¢ny automat, potom je velmi pravdépodobné, ze nezvolil
nejlepsi technologii.

machining&tooling magazine: Vase spolecnost dodava
stroje napri¢ celym strojirenskym priimyslem, od kovaren,
tézkych obroben, pres klasické strojirny, automobilovy
prumysl aZ po superpfesny letecky prumysl. MiiZete nam
pribliZit strukturu vasich zakaznik( dle obor(?

Struktura je opravdu rozmanita. Je to i z toho ddvodu, ze
firma ma vice jak 100letou historii a v kazdé etapé svého
vyvoje na sebe ,nabalila“ urcité portfolio zakaznik(. Z téch
oborl co jste jmenoval je nutné zminit formarsky alias plas-
tikafsky pramysl. Prvni stroje zaméfené na tento typ sektoru
vznikaly v 90 letech minulého stoleti. V sou¢asné dobé mame
asi 40% stroju u dodavatelt automobilového priimyslu, 40%
u formarfl a zbytek v dalSich oborech. U rotanich souc¢asti
vyrabénych na dlouhotoénych automatech je to samozfejmeé
v prvé fadé automobilovy pramysl, dale zejména elektrické
a elektronické komponenty, spojovaci material, zdravotnic-
tvi, zbrojafsky pramysl, vyroba nastrojl, letecky pramysl.
Vymezovat ale vyuziti stroji jednotlivymi obory nema smysl,
napfiklad jeden z naSich zakazniku je chovatel a vyrabi pro
potfeby tuzemského trhu i zahrani€i prstynky pro krouzko-
vani exotickych ptak(. VyuZiti je tedy opravdu velmi Sirokeé.
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machiningé&tooling magazine: Vase referencni listina je
plna firem z oblasti automobilového prumyslu, vase
stroje jsou v provozu ve znamych svétovych automobil-
kach a subdodavatelskych firmach jako jsou GM, Harley-
Davidson, DELPHI, Volkswagen, v CR napfiklad SKODA
AUTO, TATRA, Brano, Monroe, TRW. Jak velky podil tvoFi
sektor automobilového primyslu mezi vasimi zakazniky
a jaké typy stroju jsou z této branZe nejvice poptavany?

Jak jsem uved| vySe a vzhledem k tomu, Ze cely zapadni svét
se toCi okolo automobilového primyslu, pfeviada portfolio
zakaznik( z tohoto odvétvi. Co se tyka CNC obrabécich stro-
jb tak pfimo v automobilkach pracuji nase dodavky ve vyvojo-
vych a specializovanych pracovistich, zbytek je u dodavateld.
Je to vlastné logické nebot automobilky jsou v dnesni dobé
pfevazné montazni zavody. U dlouhoto€nych automatt podil
automobilového sektoru v podstaté kopiruje poptavku po
automobilech na svétovych trzich. Nardst produkce automo-
billl v poslednich letech zaznamenal vy$Si podil zastoupeni
automobilového sektoru mezi nasimi zakazniky a vysplhal
se az nékde k 50-60%. Tento podil setrvava i nyni v dobé
krize, nebot krize zasahla prakticky vSechna odvétvi, pro
ktera stroje dodavame. Takze poptavka se sice snizila, ale
procentudlni zastoupeni zUstava viceméné nezménéno. Pro
vicevietenové automaty tvori sektor automobilového primys-
lu asi 50% z celkovych poctu uzivateld.

machining&tooling magazine: Posledni dobou zazZiva
velky rozvoj oblast energetického strojirenstvi, myslite
v nabidce strojt i na zakazniky z tohoto oboru?

Ano, mate pravdu. M(zu fici , Ze je to v podstaté jediny obor,
ktery nevykazuje dramatické propady. Mame za sebou dodav-
ky do energetickych spole¢nosti v Rusku a pevné véfime, ze
se budou opakovat. Hodné napovi veletrh Metaloobrabotka,
ktery v sou€asné dobé probiha. Jednalo se o tovarny na vyro-
bu zafizeni do atomovych elekiraren. Dal$i moznosti existuji
napf. v oblasti vyroby lopatek pro turbodmychadla, rovnéz
zde mame aplikace jak v CR tak v Rusku. Jedna se o slozité,
vice-osé obrabéni.V posledni dobé se zaméfujeme na vyrobu
ozubenych kol, vice vam ale neprozradim. U dlouhoto¢nych
automatll se samoziejmé vzhledem k mozné velikosti obra-
bénych soucasti soustfedime spiSe na elektriku a elektroniku
nez na energetiku. Ze stejného dlvodu i pro vicevietenové
automaty tvofi vyrobky pro energetické strojirenstvi velmi
maly objem.

machining&tooling magazine: O prodeji stroje nerozhodu-
je jen technicka stranka véci. Nabidkou komplexni tech-
nologie obrabéni, pfistupem k zakaznikovi, Spickovym
servisem a bezproblémovou dodavkou nahradnich dild
se dnes prezentuji vsichni prodejci, ale podobné jako
vSechny stroje nemaji stejnou uroven, tak i tady musi
existovat rozdily?

Mame dobfe vyvazeny pomér kvality-vykonu-ceny. Vami zmi-
néné sluzby a vlastnosti jsou nutnou podminkou. Nabidka
technologickych sluzeb je vpodstaté prioritou pro vSechny,
ktefi chtéji uspét. Nase aplika¢ni stfedisko jen v CNC divizi
¢ita 14 lidi, v divizi vicevietenovych automatt je to 7 lidi,
3 technici zajistuji technologickou pomoc pro uzivatele dlou-

hoto€nych automatl, zde vpodstaté nelze prodat stroj bez
aplikace. Stejné tak servis, rovnéz obrovsky dulezita véc.
Ale pozor! Zakaznik chce mit pfedevsim jistotu bezporucho-
vého provozu stroje a v pfipadé potreby ,teoretickou” jistotu
rychlého a kvalitniho servisniho zasahu. Rozhodné nebude
rad, kdyz mu servisni pracovnik sice pfijede do 24 hod, ale
jeho navstévy budou pfilis ¢asté. Jako vyrobce nemame pro-
blém s dodavkou nahradnich dilt. Vybudovali jsme moderni
mezisklad montaze, ktery je komplementovan do skladu
oddéleni ND. Dalsi kostkou v dominu je pfistup k zakazni-
kovi. Na$i kvalifikovani prodejci jsou pravidelné vzdélavani
v technickych a v komunika¢nich dovednostech. NasSe firma
si zaklada na osobnim pfistupu k zakaznikovi, preferujeme
individualni pfistup TAJMAC-ZPS versus kone¢ny zakaznik.
Dikazem jsou nase Zakaznické dny, které maji obdobu
malého veletrhu a jsou kazdy rok popularnéjsi. Samoziejmé
bez spoluprace s dealerskymi organizacemi se neobejde-
te, ale snazime se je pouzivat v pfipadech, kdy neni jiné
obchodni fedeni.

machining&tooling magazine: Vyvoj stroju jde nezadrZitel-
né kupredu, co predvedete zakaznikiim na dvojici podzim-
nich veletrhii MSV Brno, EMO Milano? V obou pfipadech
navic vystavujete na ,,domaci pudé”,

Na veletrhu v Brné budou letos vyrobci obrabécich strojl
poprvé vystavovat v novém pavilonu P, ktery disponuje vétsi
plochou, takZze opoustime nase osvédéené misto v pavilonu
V, ktery letos obsadi metalurgie.

NaSe expozice samozfejmé vychazi z aktualni situace
a poptavky na trhu s obrabécimi stroji. Stanek bude vzhle-
dem k souc€asné ekonomické situaci skromné&jSi nez jindy.
Predstavime novinku letoSniho roku horizontalni obrabéci
centrum H 80 a stroje se zajimavymi technologickymi moz-
nostmi, jako jsou dlouhotoény CNC automat MANURHIN
SWING 1026 a vertikalni obrabéci centrum MCV 1210.

Vzhledem k celosvétové ekonomické krizi a jiz témér tra-
diénimu, spiSe reprezentacnimu nez komerénimu vyznamu
vystavy EMO, jsme se letos rozhodli této vystavy nezucastnit.
A to i pfesto, Ze se kona, jak jste spravné poznamenal, na
~domaci pudé“ nasi materské TAJIMAC-MTM, tedy v Milané.
V tomto rozhodnuti mezi vyrobci obrabécich stroju urcité
nezlstaneme osamoceni.

Dékuji vam za vas €as a velmi zajimavy rozhovor.

Jifi Klusacek- Séfredaktor
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