Pfedstavujeme

Novinky
v 1OS Kurim a.s.

yrobni strategie firmy je zaloZena na nepretrzité
inovaci a sirokém sortimentu obrdbécich stro-
ja véetné prislusenstvi, nepfekvapi tak, Ze no-
vinky ve vyrobnim sortimentu spolecnosti TOS
KURIM — OS, a. s. byly hlavnim tématem prezentace pro
pozvané zastupce strojirenskch casopisd, ktera se konala
12. kvétna.

Ing. Miroslav Chmelka — obchodni feditel TOS-KURIM a.s.
(uprostied) a Ing. Jan Sobola - technicky feditel TOS-KU-
RIM, a.s.

Uvod prezentace zajistil pan Ing. Miroslav Chmelka —
obchodni rfeditel, ktery zevrubné pribliZil aktualni situaci
firmy. Situace tohoto vyrobce obrdbécich stroju neni, na
dnesni dobu prekvapivé, vibec spatnd. Po loriském obra-
tu ve vysi zhruba jedné miliardy K¢ zaznamenala spolec-
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nost jen maly odliv zakazek. Pricin je hned nékolik, jednou
z nich je orientace na obor plisobnosti konecného zdkaz-
nika. TOS Kurim je dodavatelem takovych obort jako je
energetika, budovani energetickych a pfepravnich siti, te-
Zebni pramysl, lodarstvi apod., tedy téch obord, které ne-
podléhaji kratkodobym vykyvim poptavky. Dalsi pficinou je
orientace na konecny produkt, ktery by se dal jednoduse

davka stroju realizuje v oblasti, kde nejde konkurovat ma-
sovou levnou sériovou vyrobou univerzalnich stroju. Dalsi
pri¢inou uspéchu je orientace na produkt z hlediska veli-
Kosti stroju, opét laicky feceno: ve vyrobé kvalitnich stroji
na obrabéni vétsich rozméri neni tak drtiva konkurence
jako ve vyrobé strojii mensich a stfednich tfid. Dalsim fak-
torem uspéchu je bezesporu vstup spolecnosti ALTA jako

majoritniho viastnika do TOSu a investice této spolecnos-
ti do vyrobnich kapacit a modernizace vyrobnich prostor.
Tim hlavnim pfinosem spolecnosti ALTA v3ak je castecné
zajisténi odbytu obrabécich stroji. Obchodni aktivity fir-
my ALTA se vazi na zemé byvalého Sovétského svazu, a
tak neni nahodou, Ze zhruba 30 % produkce TOSu konci
v Rusku, Bélorusku a na Ukrajiné. Mezi dalsi exportni trhy
muZeme poéitat Indii, Cinu, Brazilii, Turecko, Kanadu a
dalsi zemé. Velkym odbytistém
stroju je ovsem i momentainé
neprdvem zatracovany evrop-
sky automobilovy primysl,
zde napriklad v posledni dobé
zamifily stroje do firem: SKO-
DA-AUTO, TRW, némeckého
koncernu ZF, MATADOR Auto-
motive, Continental, BELAZ a
dalsich.

Vlastni prezentaci stroji za-
jimavym zplsobem pribliZil pan
Ing. Jan Sobola — technicky fe-  pan Tomas Fiala - vykonny
ditel. Technicky popis jednotli- Feditel TOS-KURIM, a. s.
vych novinek je obsahem nasle-
dujiciho ¢lanku.

Na debatu o aktuaini situaci a vyhlidkdach firmy krédtce
navdzal pan Tomds Fiala — vykonny feditel, ktery nas také
proved| po vyrobnim zavodeé.
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= Obrabéci centrum
s posuvnym portalem FRU(Q)

Obrabéci centrum FRU (Q) je ureno pro velmi pfesné
obrabéni tézkych, rozmérové a tvarové velmi slozitych
obrobkl az z péti stran klasickou technologii i rychlost-
nim obrabénim. Stroj je stavebnicové koncepce, ktera
umoznuje znacnou variabilitu pouziti. Provedeni s posuv-
nym portalem po samostatnych lozich umozrfuje jedno-
duSe fesit i pozadavky na rozdéleni pracovnich prostord
pro souc¢asné obrabéni a upinani obrobku. Zakladnim
znakem stroje je pevny stll, na jehoz bocich jsou dvé
pevna podélna loze, po nichz se pohybuje portal tvofeny
dvéma stojany vzajemné propojenymi pevnym pri¢nikem.
Po vedeni pfiéniku se posunuji pficné sané. Ve svislém
vedeni sani se posouva vietenik uzplsobeny pro auto-
matickou vymeénu vietenovych hlav. Univerzalnost stroje,
zejména z pohledu volby vfetenovych hlav, umoziuje
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jeho maximalni pfizpisobeni technologickym pozadavkim.
Optimalnim zplsobem Ize zvolit typ vietenové hlavy pro
danou operaci a vyuzit tak moznost maximalnich feznych
podminek a pracovniho prostoru stroje. Vykon a kroutici
moment na vietenu u vietenovych hlav s mechanickym
nahonem vfetena se uplatni pfi hrubovacich a dokoncova-
cich operacich. Vietenova hlava opatfena elektrovietenem
umoznuje provadét na stroji finalni dokoncovaci operace
s vysokou produktivitou.

Zakladni technické parametry stroje:
* vyuzitelny vykon hlavniho pohonu: 60/80 kW;
e rozméry pracovni plochy stolu:
ifka: 2 000/2 500/3 000/3 500/4 000 mm;
délka: 4 000-24 000 mm;
e pracovni zdvih v podéiném sméru (X):
4 000—25 000 mm;
e pracovni zdvih v pfiéném sméru (Y):
3 900/4 400/4 900/5 400/5 900 mm;
e pracovni zdvih ve svislém sméru (Z):
1 250/1 500 mm;
¢ prichodnost mezi stojany:
3 350/3 850/4 350/4 850/5 350 mm;
e rozsah posuv(:
v ose X: 1-20 000 mm.mm-";
v ose Y: 1-15 000 mm.mm™";
v ose Z: 1-12 000 mm.mm";

Portalové obrabéci centrum FRU dosahuje parametr(i
srovnatelnych se Spickovymi svétovymi vyrobci.

K pfednostem centra v porovnani s konkurenci

patfi predevsim:

* koncepce stroje s automaticky vyménnymi vietenovymi
hlavami

¢ moznost volby technologicky nejvyhodnéjSiho typu
vyménné vietenové hlavy, a tim vyrazné zvySeni produk-
tivity v jednotlivych typech operaci

* vysoky kroutici moment na vietenu u hlav s mechanickym
nahonem, umoznujici produktivné provadét hrubovaci
operace a obrabét vysokopevnostni materialy, napf. titan

* elektrovieteno zabudované do dvouosé souvisle fizené
vyménné hlavy, umoziujici vyuzit portalové obrabéci
centrum pro dokonéovaci operace pétiosym obrabénim,
po pfedchozim ohrubovani pfi jednom upnuti obrobku,
napt. pfi vyrobé velkych forem nebo lisovacich nastroji

¢ $pickova konstrukce dvouosé souvisle oto¢né vietenové
hlavy, s pfivody hydrauliky, vzduchu a elektro stfedovym
rozvodem bez pravésu

* osové chlazeni nastroje u vSech typu vietenovych hlav

Obrabéci centrum FRU (Q) dopini vyrobni program spo-
le¢nosti TOS KURIM — OS, a. s. o novou fadu portéalovych
obrabécich center s pojezdovym portalem po samostatnych
lozich, s technickymi parametry umoznujicimi silové obra-
béni vysoce pevnostnich materialll i HSC obrabéni v péti
souvisle Fizenych oséch. Spoleénost TOS KURIM - 0S, a. s.,
tak bude schopna pokryt celou Sifi poptavky po portalovych
obrabécich centrech pro pfesné obrabéni rozmérnych a tva-
rové slozitych soucasti, a zvysi tak svou konkurenceschop-
nost v tomto segmentu trhu.
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Portalové obrabéci centrum FRPQ

Portalové obrabéci centrum s posuvnym stolem a prestavitel-
nym pfiénikem FRPQ miize byt vybaveno jednim az Ctyfmi
smykadlovymi vieteniky, kazdym o vykonu az 100 kW. Stroj je
uréen pro efektivni obrabéni rozmérnych a slozitych obrobk
progresivnimi technologiemi, je stavebnicovy, rozmérové
a vybavenim v maximalné mozné mife nakonfigurovatelny
dle individualnich pozadavk( zakaznika. Priichodnost mezi
stojany mUze byt az 4500 mm, max. vzdalenost mezi upinaci
plochou stolu a pfi€nikem je 2770 mm. Koncepce s pfesuv-
nym pfiénikem a vyménnymi hlavami umozfiuje pfizpUsobit
stroj co nejvice pozadovanym zadanym technologickym ope-
racim, navic vyména vfetenovych hlav dovoluje optimalné
vyuzit vysoky vykon stroje a fezného nastroje.

Konstrukce obrabéciho centra

Loze tvofi zakladni ¢ast stroje. Sklada se ze vzajemné pevné
spojenych odlitk(l, které jsou na horni ¢asti opatfeny profi-
lovymi listami valivého vedeni, po nichz se prostfednictvim
vozikl valiveho vedeni posouva stilil. Krytovani vodicich ploch
je provedeno v podélném a pficném sméru teleskopickymi
kryty. VeSkeré vodici plochy jsou opatfeny stéraci. Pfi¢nik
je tuhy litinovy odlitek, na jehoz zadni strané jsou voziky
valivého vedeni pro jeho plynuly pohyb po svislém vedeni.
Na stojanech a na Celni strané pfi¢niku jsou profilové listy
valivého vedeni pfi€nych sani. Pfestavuje se pomoci dvou
kuli¢kovych Sroubli pohanénych AC digitalnimi pohony a je
vyvazen dvéma hydraulickymi valci. Odlitek hlavni nosné ¢asti
vieteniku je ¢tvercového priifezu. V pfedni a zadni ¢asti jsou
celkem 4 profilové listy linearniho valivého vedeni pro svisly
pohyb vfeteniku ve vozicich svislého vedeni pfi¢nych sani.
Na spodnim Cele vieteniku je umistén polohovaci a upinaci
mechanismus vfetenovych hlav. TOS nabizi fadu patnacti
typl hlav, kazdou pro vykony 30, 60 az 100 kW s kuZelem
vietene 1ISO 60. Nahon vietena je realizovan servopohonem
pfes tfistupfovou pfevodovou skfifn s automatickym fazenim
jednotlivych prevodovych stuprill. Tristupriova prevodova skfin
umoznuje optimalni vyuziti vykonu motoru v celém rozsahu
otacek. Hmotnost &asti pohybujicich se ve svislém sméru
(vietenik a vietenova hlava) je hydraulicky vyvazena.

Spoluprace se skupinou

VITKOVICE MACHINERY GROUP

Béhem poslednich let se vyrazné prohloubila spoluprace se
skupinou VITKOVICE MACHINERY GROUP, kteréa je global-
nim lidrem téZzkého strojirenstvi.

Spoleénost TOS KURIM spolupracuje na novém projektu
do polské dcefiné spoleénosti VITKOVICE MILMET. Jedna se
o vystavbu nové vyrobni haly véetné nového strojniho parku.
TOS KURIM dodal 4 stroje, které tvofi podstatnou &ast techno-
logického procesu vyroby. Dva z téchto stroju jsou stroje FRP.
Zakaznik zde bude obrabét komponenty pro poloskladané
zalomené hfidele pro dvoutaktni pomalubézné lodni motory.

= Obrabéci centrum
s posuvnym stojanem FU EFEKTIV

Jedna se o EFEKTIVNI stroj na vynikajici technické urovni
umoznujici vyuziti novych modernich technologii obrabéni.
Vretenik stroje je osazen vietenovymi hlavami pro péti- a
viceosé obrabéni nebo vysuvnou pinolou, které umoznu-
ji obrabéni i tvarové velmi slozitych obrobkud. Optimalni
spojeni vysokého uzitného vykonu a konstrukéni jedno-
duchosti zaujme jak bézné, tak i velmi naroéné zakazniky.
UZivatel stroje jisté oceni zajimavy pomér KVALITA — CENA
— VYKON, umozfiujici obrabéni soudasti velmi slozitych
a rozmérnych tvara.

Stavebnicova koncepce stroje umozruje usporadani pra-
covniho prostoru v souladu s pozadavky uzivatele i s ohledem
na slozitost technologickych operaci.

Technické parametry

Posuvy

Pracovni zdvih — podélny X 3000;4000;5 000-20 000
45000 mm

Pracovni zdvih — svisly Z 2 000/2 500 mm

Pracovni zdvih — pficny Y 1250 mm

Programovaci jednotka — osa X,Y,Z 0,001 mm

Posuvovd sila— v ose X 20 000 N

Posuvovd sila — v ose Z 25000 N

Posuvova sila—v ose Z 25000 N

Pracovni posuv — v ose X 20 000 mm/min
Pracovni posuv —v ose Y 10 000 mm/min
Pracovni posuv — v ose Z 10 000 mm/min

Dvoustranna systematicka polohova tichylka 20 pm
v ose X dle 1ISO 230-2 - osa X
Dvoustranna presnost nastaveni polohy 20 pm
A dle ISO 230-2 — v délce 2000 mm v bézném
pracovnim prostoru — 0sa X

Dvoustranna presnost nastaveni polohy A 20 ym
dle IS0 230-2 —osa Y

Dvoustranna presnost nastaveni polohy 20 pm
Adle ISO 230-2 — 0sa Z

Jednostranna opakovatelnost nastaveni 10 ym

polohy R dle ISO 230-2 — v délce 2000 mm
v béZném pracovnim prostoru — osa X,Y,Z

Celkové parametry

Prikon 50 kVA

Rozvod staceného vzduchu 6 bar

Elektricka sit 3x400V, 50 Hz
Hladina emisniho akustického tlaku v misté 80 dB

obsluhy L,

Hladina akustického vykonu L, 99 dB

Stroj je osazen digitalné fizenymi pohony fidicim
systémem SIEMENS nebo HEIDENHAIN. Koncepce a
technické provedeni stroje jsou zarukou dlouhodobé spo-
kojenosti uzivatele.

Vyhody stroje FU EFEKTIV

* nizka energeticka naro¢nost

* snadny odvod tfisek a chladici kapaliny

e kontinualni fizeni v Sesti a vice osach

e kontinualni rotaéni osa pro zpevnéni v libovolné
poloze

* moznost rozsifeni o dalSi fizené osy (oto€né stoly)

* stavebnicové provedeni stroje

* moznost dodavky stroje s odladénou technologii

* v8echny pracovni pohyby v linearnich osach zajistuje
vUi¢i obrobku vietenik

¢ vyS$Si produktivita obrabéni

* nosnost oto€ného stolu 15 - 25 t

* rozmér oto€ného stolu az2 x 3 m

e samosvorny systém upinani nastrojl

e snizeni pfipravnych ¢asl
oproti klasickym horizontalnim vyvrtavackam

e moznost zpevnéni souvisle fizené rotaéni osy stolu
v libovolné poloze

e vyuzitelny posuv v ose X: 20 000 mm/min

¢ provedeni stroje s univerzalni vietenovou
hlavou O, vidlicovou vietenovou hlavou K
a vysuvnou pinolou W

e délka osy X az 20 m umoziujici kombinaci feSeni
a rozdéleni pracovniho prostoru.

Univerzalni hlava O

Automaticky indexovatelna ve dvou rovinach. Vieteno u hlavy
O je radialné ulozeno ve dvou dvouradych valec¢kovych lozis-
kach typu NNK a ve dvouradém radialné axialnim kulickovém
lozisku s kosouhlym stykem.
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Vidlicova hlava K

Hlava je stfedové uloZena a je souvisle oto€na ve dvou osach.
Vfeteno hlavy K je ulozeno ve tfech loZiskach s kosouhlym
stykem a ve dvoufadém valeckovém lozisku typu NNK.

Vysuvna pinola W

Horizontalni vfeteno je uloZeno ve vysuvné pinole. Celni
plocha vreteniku je upravena pro automatické upnuti pfi-
davnych vietenovych hlav IPS nebo IUS, které jsou nabi-
zeny jako volitelné pfisluSenstvi stroje. Pracovni vieteno
je radialné ulozeno ve dvou dvouradych vale¢kovych lozis-
kach typu NNK a ve dvoufadém
radialné axialnim kuliCkovém loZisku
s kosouhlym stykem. Pohon vrete-
na je odvozen od regulaéniho
servomotoru, pfes femen a
dvoustupnovou prevodovou
skfin s automaticky faze-
nymi koly, ktera umoznu-
je optimalni vyuziti vykonu
motoru v celém rozsahu
jeho otadek. 00
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TOS KURIM byl od svého zaloZeni v roce 1942 priikopnikem
v zavadéni novych technologii do praxe a obchodni znacka firmy
se stala celosvétovym symbolem spolehlivych a pfesnych obra-
bécich stroju s dlouhodobou Zivotnosti. Od roku 2005 je spole¢-
nost TOS KURIM — OS, a.s. sougasti skupiny ALTA Brno.

Vyrobni program spole€nosti je zaméfen na velké frézky
a obrabéci centra, kterd umozriuji obrabéni tézkych, rozmérové a
tvarové velmi slozitych obrobkl az z péti stran s pouzitim sou-
vislého fizeni v péti osach. Jedna se zejména o obrabéci centra
s posuvnym stojanem a portalova obrabéci centra. Vyrobni pro-
gram zahrnuje i technologicka pracovisté Sita na miru dle potfeb
zékaznikd. Hlavni technologickou pfednosti stroji TOS KURIM
je systém vyménnych vietenovych hlav.

Strategie firmy vychazi z filozofie zakaznicky orientované
spole¢nosti, kde vSe zacina identifikaci potfeb zakaznika a konéi
pozéruéni péci. Stroje jsou soustavné inovovany a to vcetné
komponentt, systéml a pfisluSenstvi, ktera jsou dodavana od
svétoznamych vyrobcu.

Stroje maji uplatnéni zejména v tézkém strojirenstvi, energe-
tice, zbrojafském a leteckém priimyslu, ve vyrobé tézkych staveb-
nich strojii a daIni techniky, v lodafském a zelezni¢nim primysilu.

Firma ma zaveden systém jakosti dle EN ISO 9001:2000,
a ma fadu ocenéni za technické provedeni stroju.



