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Obrabéci stroje a nastroje
synonymum pro viceprofesni soustruznickd obrébéci centra

Od prvniho uvedeni viceprofesniho soustruznického centra Mazak na zacétku 80. let minulého stoleti prodélal tento seg-
ment cislicové rizenych obrabécich stroji enormné dynamicky vyvoj, ktery nema v oboru vyrobnich stroji srovnani. Snad
tomu bylo i diky tomu, Ze zdkaznici po celém svété rychle pochopili vyhody nasazeni téchto stroju, které zejména u vyrobkui
s vysokou pfidanou hodnotou pfindseni nedostizny ndskok pred tradi¢nimi vyrobnimi postupy (a konkurenci). Nastésti nebylo
konstrukcni feSeni od zakladu zcela nové, dalo se stavét na zakladech CNC soustruh(i a CNC frézek provérenych jiz v 80.
letech desetiletimi nasazeni snad ve vsech priamyslovych odvétvich. Z obou konstrukci byl prevzat potiebny zaklad a vyvoj
se soustredil na optimalni spojeni obou vétvi nejen po hardwarové strance, ale i v oblasti fidicich systémi a programovani
téchto stroju. Uspéch této mise Ize méfit napfiklad poctem instalaci viceprofesnich strojii: Mazak do konce roku 2010 vyrobil
vice neZ 10000 viceprofesnich stroju!

= Mazak Integrex ?.*'uaEEH

Rodina stroji Mazak Integrex se za necela tfi desetileti "
rozrostla do nebyvalych rozmérd. V soucasnosti ¢ita pét
modelovych fad s vice nez padesati typorozméry. V nasle-
dujicim pfinaSime pouze zakladni specifikace jednotlivych
modelovych fad.

= Ctvrta generace tradi¢ni fady INTEGREX IV

Tuto fadu lze charakterizovat nejvétsi pfibuznosti k sou-
struznickym strojim, ze kterych plvodné typ Integrex vzesel.
Charakteristickym znakem tak je Sikmé loze a osa Y slozena
vzdy interpolaci dvou linearnich os. Ctvrta generace spat-
fila svétlo svéta prakticky ve stejném okamziku jako byl
predstaven dosud nejmodernéjsi fidici systém od Mazaku —  1GX j200
Mazatrol Matrix. Netfeba zdlraznovat, ze systém Matrix
v oznaceni MT (MultiTasking) je maximalné uzplsoben pro

hlavou, protivietenem i fizenou lunetou. Velikostni fada ¢ita
Etyfi rozméry 100, 200, 300 a 400.

Tradice viceprofesnich stroji INTEGREX — E
véera, dnes i zitra. . | = Modelové Fady INTEGREX -e, -i, -j
tm — e Nejnovéjsi fady stroji INTEGREX byly vytvofeny pro
u— ey vysokou prfesnost a produktivitu. Vyrobci vSude ve svété
‘I museji vyrabét SirSi nabidku soucasti ve stdle mensich
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viceprofesni stroje a v elegantné jednoduchém dialogovém
programovani dokaze vyuzit veSkerych technologickych
moznosti stroje. Realizovat tak Ize, v zavislosti na mechanic-
ké konfiguraci stroje, napfiklad operace soustruzeni, vrtani
a frézovani (v€etné sklonénych ploch) na hlavnim soustruz-
nickém vietenu nebo na vedlejSim soustruznickém vietenu.
Dale mGzeme zapojit spodni revolverovou hlavu a simul-
tanné obrabét dvéma nastroji (shodnymi, ¢i rlznymi) na
jednom soustruznickém vietenu, nebo kazdym néstrojem na
jednom ze soustruznickych vieten oddéleng, atd. Z hlediska
mechanické konfigurace stroje Ize volit od nejjednodussi
varianty s jednou nastrojovou hlavou, jednim soustruznickym
vietenem a konikem az po verzi s horni a spodni nastrojovou
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a mensich davkach a zaroven s vysokou presnosti a efekti-
vitou, aby mohli uspésné prezit v sou¢asném ekonomickém
prostredi. To respektovala i spole¢nost Yamazaki Mazak, kdyz
se zameéfila na vyvoj nového viceucelového obrabéciho stro-
je dodavaného v nékolika typovych fadach — e series, i series
a j series, které pokryvaji potifeby sou¢asného strojirenského
trhu. Modely fady INTEGREX e-series jsou orientovany na
vysoky vykon a Siroky rozsah procest komplexniho obra-
béni, fada i-series nabizi predevSim vysokou produktivitu
a efektivitu a INTEGREX j series laka uzivatele na snadnou
obsluhu a vysokou uzitnou hodnotu pfi zachovani pfiznivé
pofizovaci ceny.

Z&kladnim rozdilem fad -e, -i a -j oproti fadé Integrex IV
je pravouhla kinematicka struktura linearnich os X, Y a Z.
Jednou z hlavnich vyhod tohoto uspofadani je delsi rozjezd
osy Y, ¢imz se vyznamné rozSifuji aplikaéni moznosti stroje.
Vyrazna orientace na ergonomické aspekty provozu stroje
pfispéla ke zvySeni snadnosti obsluhy diky zlepSeni pfistup-
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nosti obrabéciho prostoru, pracovnimu osvétleni pomoci
uspornych a vykonnych LED diod, zasobniku nastroju umis-
téném na predni strané stroje, vét§im obsluznym panelem
a fadou dalSich prvkd, které se uplatnily v koncepci novych
modelovych fad INTEGREX.

Rodina stroju Integrex -e se dale vétvi na dva izolo-
vané vyvojové sméry -eH a -eV. RozliSovacim znakem je
potom poloha zakladni osy rotaéniho obrobku. Je-li tato osa
vodorovna jednd se o Integrex -eH, naopak je-li svisla jde
o Integrex -eV ({j. stroje karuselového typu). Z hlediska typic-
kych obrobkl pro obé vétve Ize obecné konstatovat, ze pro
soucasti s delsi to€nou délkou jsou vhodné stroje fady -eH
vyrabéné az do tocné délky 6m s moznosti osazeni nékolika

Vykonné frézovani

lunetami pro podporu Stihlych obrobkd.
Na druhé strané pfirubové dily se
stejnou nebo kratsi délkou k priméru
jsou vhodné pro modelovou fadu —eV,
kde se polotovar upina na vodorov-
nou upinaci desku (skli¢idlo). Nejvétsi
model Integrex e-1850V/25S je scho-
pen pojmou polotovar az do prdméru
3,5m, vySky 1,8 m a hmotnosti 15tun!

=  Budoucnost viceprofesnich

soustruznickych center?
Vyvoj Cislicové fizenych obrabé-
cich stroju je podnécovany neustale
pfichazejicimi novymi pozadavky
z nejriznéjsich priimyslovych odvétvi.
Spole€nym jmenovatelem pak je
snaha o maximalni zefektivnéni vyroby
aplikaci nejnovéjSich poznatkd do
konstrukce i fizeni strojli. Viceprofesni centra ¢erpaji, patrné
nejvice ze vSech typl obrabécich strojl, z novych technic-
kych FeSeni ziskanych na poli elektroniky (Fidici i silové),
mechanické stavby strojl, ale i technologie tfiskového obra-
béni a souvisejicich obord (vyvoj novych feznych materiald,
vyvoj CAD/CAM, atd.). Do budoucna se tedy mlizeme tésit
na neutichajici vyvoj stroji hrdé nesoucich tradiéni oznaceni
INTEGREX. o0
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Aplikace multifunkéniho
nastroje



